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Vorwort der Geschäftsführung 

 
Die Sala Abfallbehandlungen und Dienstleistungen GmbH (kurz: SABD) betreibt am Standort Berlin 
Marzahn eine chemisch-physikalische Abfallbehandlungsanlage. Das Unternehmen beschäftigt derzeit 
17 Mitarbeiter und wird in zweiter Generation als Familienbetrieb geführt. Als zertifizierter 
Entsorgungsfachbetrieb und Fachbetrieb nach WHG behandeln wir flüssige anorganische Abfälle, 
insbesondere Säuren, Laugen sowie cyanid-, chromat- und nitrithaltige Abfälle. 
 
Durch Verfahren wie Entgiftung, Reduktion, Neutralisation und Fällung werden Schadstoffe gezielt 
behandelt und gefährliche Eigenschaften reduziert bzw. beseitigt. Ziel ist die umweltverträgliche 
Verwertung oder Beseitigung der behandelten Abfälle. 
 
Mit diesem Bericht stellen wir unsere wesentlichen Nachhaltigkeitsthemen, bestehenden Maßnahmen 
und zukünftigen Ziele dar. Der Bericht orientiert sich am Basismodul des VSME-Standards für KMU‘s. 
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1 Nachhaltigkeitsverständnis 

Nachhaltigkeit ist integraler Bestandteil unseres täglichen Handelns. Im Mittelpunkt stehen ein sicherer 
Anlagenbetrieb, der Schutz von Boden und Gewässern, ein effizienter Umgang mit Energie, Wasser 
und Betriebsmitteln sowie die sichere Behandlung gefährlicher Abfälle. Gleichzeitig tragen wir durch die 
Behandlung von Abfällen zur sicheren Entsorgung und zur Schonung natürlicher Ressourcen bei. 
 
Nachhaltigkeit bedeutet für uns daher sowohl die ordnungsgemäße Behandlung der Abfälle als auch 
den verantwortungsvollen Einsatz von Ressourcen, die Vermeidung von Umweltbelastungen, die 
Sicherheit unserer Beschäftigten und die Einhaltung aller gesetzlichen Anforderungen. 

2 Ressourcennutzung, Kreislaufwirtschaft und Abfallmanagement 

Als Abfallbehandlungsunternehmen befindet sich die SABD an einer wichtigen Schnittstelle zwischen 
industrieller Produktion und Kreislaufwirtschaft. Durch die Behandlung der übernommenen Abfälle 
werden Schadstoffe gezielt chemisch umgewandelt. Gleichzeitig können in den Abfällen enthaltene 
Wertstoffe für eine weitere Nutzung verfügbar gemacht werden.  
 
Unser primärer Beitrag zur Ressourcenschonung besteht darin, dass wir Abfälle mit Abfällen behandeln 
und damit den Einsatz externer Rohstoffe auf ein Minimum reduzieren. Die resultierende Rohstoffquote 
liegt konstant im Bereich von 1 - 3%. 
 
Einer unserer Schwerpunkte liegt auf der Wiederverwendung von Umverpackungen. Dafür betreiben 
wir einen Behälter-Spülservice für Kunststoffverpackungen sowie Tankfahrzeuge. Unsere 
Wiederverwendungsquote für Kunststoffverpackungen liegt zwischen 90 - 96%. 
 
Die bei der Behandlung entstehenden Schlämme werden entwässert und entsprechend ihrer 
Eigenschaften einer geeigneten Verwertung oder Beseitigung zugeführt. Das Prozesswasser wird nach 
der Behandlung soweit stabilisiert und entlastet, dass es keine umweltrelevanten Schadstofffrachten 
mehr enthält. 

3 Energie 

Die chemisch-physikalische Behandlung benötigt Energie insbesondere für Pumpen, Rührwerke, 
Dosier- und Lüftungsanlagen sowie für Mess- und Regeltechnik. Durch den Austausch der 
Leuchtstoffröhren gegen LED-Beleuchtung, den Einsatz energieeffizienter Aggregate und deren 
zeitabhängige Ansteuerung konnte der Stromverbrauch in den vergangenen Jahren deutlich reduziert 
werden. 

4 Wasser und Abwasser 

Wasser besitzt für den Betrieb einer chemisch-physikalischen Behandlungsanlage eine besondere 
Bedeutung. Es ist sowohl Bestandteil der übernommenen Abfälle als auch Prozessmedium für die 
Behandlung. Indem wir sowohl das eingesetzte Prozesswasser als auch den Wasseranteil der Abfälle 
in den Kreislauf zurückführen, tragen wir messbar zur Wasserrückgewinnung bei. Die 
Rückgewinnungsrate liegt im Bereich 80 - 90%. 

5 Umwelt- und Gewässerschutz 

Der Schutz von Boden und Grundwasser hat aufgrund des Umgangs mit gefährlichen flüssigen Abfällen 
und Chemikalien eine hohe Bedeutung. Die entsprechenden Betriebsflächen sind WHG-konform 
ausgeführt und werden regelmäßig durch eine Überwachungsorganisation kontrolliert. 
 
Vor der Annahme werden die Abfälle im betriebseigenen Labor geprüft und auf ihre Behandelbarkeit 
und Verträglichkeit bewertet. Während der Behandlung werden die Prozessschritte analytisch 
überwacht und bei Bedarf angepasst. 
 
Die behandelten Abwässer werden hinsichtlich der relevanten Einleitparameter und insbesondere auf 
Schwermetalle untersucht. Dadurch wird sichergestellt, dass die festgelegten Anforderungen an die 
Einleitung vollständig eingehalten werden.  
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6 Luft und Emissionen 

Die Behandlungsbehälter der CP-Anlage sind geschlossen und an ein Abluftsystem angeschlossen. Die 
Abluft wird über saure bzw. alkalische Abluftwäscher gereinigt. 
 
Zur Vermeidung von Gasbildungen und Gerüchen erfolgen eine Vorabkontrolle der Abfälle, 
Behandlungsversuche und regelmäßige Prozesskontrollen. Externe Emissionsmessungen werden 
regelmäßig durchgeführt. Die geltenden Emissionsbegrenzungen der TA-Luft werden dabei deutlich 
unterschritten. 

7 Biologische Vielfalt 

Der Standort befindet sich in einem industriell geprägten Umfeld. Aufgrund des Umgangs mit 
gefährlichen flüssigen Abfällen und Chemikalien ist eine weitgehende Versiegelung der Betriebsflächen 
ein wesentlicher Bestandteil des Umwelt- und Gewässerschutzes. So wird verhindert, dass Gefahrstoffe 
bei bestimmungsgemäßem Betrieb sowie im Falle von Leckagen in den Boden oder das Grundwasser 
gelangen. Eine Reduzierung der Bodenversiegelung ist daher aus betrieblichen und umwelttechnischen 
Gründen derzeit nicht vorgesehen. Unser Schwerpunkt liegt vielmehr auf der sicheren Gestaltung und 
Überwachung der Betriebsflächen sowie der Vermeidung von Stoffeinträgen in Boden und Gewässer 
zum Schutz der umliegenden Flächen. 

8 Rechtskonformität und soziale Verantwortung 

Die Einhaltung gesetzlicher und behördlicher Anforderungen ist Grundlage unseres Handelns. Alle 
relevanten Genehmigungen und Auflagen sind hinterlegt und werden im laufenden Betrieb umgesetzt. 
Der Umgang mit gefährlichen Stoffen unterliegt erhöhten Anforderungen, die wir durch sichere 
Arbeitsabläufe und ein verlässliches Notfallmanagement erfüllen. 
 
Die Sicherheit und Gesundheit unserer Mitarbeiter hat besonders hohe Priorität. Notfallübungen, 
Gefährdungsbeurteilungen, Betriebsanweisungen, arbeitsmedizinische Vorsorge sowie regelmäßige 
Unterweisungen und Schulungen tragen dazu bei, Unfälle und Gesundheitsgefährdungen zu vermeiden 
und die Sicherheit kontinuierlich zu verbessern. 

9 Nachhaltigkeitsziele 

Für die kommenden Jahre verfolgen wir insbesondere folgende Ziele: 
 Reduzierung des Energieverbrauchs durch den Einsatz effizienter Geräte und Anlagen 
 weitere Reduzierung des Einsatzes von Rohstoffen und Behandlungsmitteln 
 Optimierung des Output-Managements zur Steigerung der Verwertungsquote 
 Effizienterer Einsatz von Prozesswasser zur Einsparung von Wasser 
 kontinuierliche Verbesserung der Umwelt- und Sicherheitsmaßnahmen 

10 Maßnahmen 

Zur Umsetzung dieser Ziele setzen wir unter anderem auf: 
 Einsatz energieeffizienter Anlagen und Betriebsmittel 
 Labor- und Behandlungsversuche zur Optimierung der Behandlungsprozesse 
 Fortführung der Digitalisierung zentraler Arbeitsabläufe 
 Lieferanten- und Kundenaudits sowie regelmäßiger Austausch mit anderen Entsorgern 
 Fortführung unseres bestehenden Umweltmanagementsystems 
 regelmäßige Dokumentation und Bewertung von Energie-, Wasser- und Rohstoffverbräuchen 
 Sensibilisierung der Mitarbeiter im Umgang mit Energie, Wasser und Rohstoffen durch 

regelmäßige umweltrelevante Schulungen 
 Wiederverwendung intakter Alt-Teile, um Wartungen und Reparaturen von Anlagensegmenten 

ressourcenschonend umzusetzen 
 

Die SABD versteht Nachhaltigkeit als fortlaufenden Verbesserungsprozess. Wir entwickeln die sichere 
Abfallbehandlung, Ressourceneffizienz und einen verlässlichen Anlagenbetrieb Schritt für Schritt weiter 
und bleiben konsequent an diesem Thema dran. 


